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Пояснительная записка

Рабочая программа по учебной дисциплине «Столярное дело» составлена для обучающихся 7 класса специального коррекционного VIII вида на основе программы для специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIII вида: Столярное дело. 5-9 кл./авт. С.Л. Мирский, Б.А. Журавков, под редакцией доктора педагогических наук, профессора В.В. Воронковой (Программы специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIIIвида: 5-9 кл.: В 2 сб. [текст] /Под редакцией В.В. Воронковой. – М.: Гуманитарный издательский центр ВЛАДОС, 2011. – Сб. 2. – 304 с.), допущенной Министерством образования РФ. В авторской программе для освоения учебного материала по дисциплине дается четкое разделение количества дидактических единиц по четвертям, определены объекты труда для практических и лабораторных работ, практического повторения и выполнения контрольных и самостоятельных работ обучающимися. Однако в программе отсутствует почасовая разбивка прохождения учебного материала по темам, именно в этом – актуальность её адаптации для реализации базового уровня образования в специальных (коррекционных) классах VIII вида по Столярному делу. 

Процесс обучения столярному делу по данной программе обеспечивает учебник по Столярному делу для 7 класса специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIII вида (авторы: )

Рабочая программа по Столярному делу для 7-х классов составлена в соответствии с учебным планом школы, на освоение которой отводится 34 учебных недель по 10 ч в неделю. На основании программы, допущенной Министерством образования с учетом распределения учебного материала по четвертям, общее количество составляет 340 часов. Рабочей программой также предусмотрено проведение практических, лабораторных, самостоятельных и контрольных работ в соответствии с календарно-тематическим планом.

Цель программы:

· подготовка школьников к дальнейшей профессиональной деятельности по профилю;
· формирование практически значимых знаний и умений;

· развитие логического мышления, пространственного воображения и других качеств мышления;

· создание условий для социальной адаптации учащихся;

· воспитание настойчивости, инициативы.
Задачи курса: 
· формирование доступных учащимися знаний и умений, их практического применения в повседневной жизни, основных видах трудовой деятельности, полученных при изучении других учебных предметов;

· максимальное общее развитие обучающихся, коррекция недостатков их познавательной деятельности и личностных качеств с учетом индивидуальных возможностей каждого ученика на различных этапах обучения;

· воспитание у школьников целенаправленной деятельности, трудолюбия, самостоятельности, навыков контроля и самоконтроля, аккуратности, умения принимать решение, устанавливать адекватные деловые, производственные и общечеловеческие отношения в современном обществе.

Основными формами организации учебно-познавательной деятельности обучающихся являются: 

· объяснение нового материала с опорой на практические задания, на разнообразные по форме и содержанию технологические карты, памятки, таблицы мультимедийные презентации и т.д.; 

· закрепление изученного материала с использованием многовариативных объектов труда, предполагающего дифференциацию и индивидуализацию образовательного процесса и позволяющего постоянно осуществлять многократность повторения изученного. 

Обучение Столярному делу в коррекционно-развивающих классах VIII вида имеет свою специфику, поэтому при составлении рабочей программы учитывались следующие особенности детей: неустойчивое внимание, малый объем памяти, затруднения при воспроизведении материала, несформированность мыслительных операций, анализа, синтеза, сравнения, плохо развиты навыки чтения, устной и письменной речи, умение работать по четкому алгоритму.

В результате изучения курса столярного дела 7 класса обучающиеся должны: 

Знать:

· материалы, применяемые в столярном производстве;
· устройство и назначение столярного инструмента;

· сущность и назначение основных столярных операций;
· основные породы, свойства и пороки древесины;

· устройство и правила обращения с ручными столярными инструментами;
· способы и приемы выполнения разметки, пиления, строгания, долбления и резания стамеской, сверления;
· назначение и применение шиповых соединений, способы и приемы их выполнения;
· виды соединений деревянных деталей по длине (сращивание), кромкам (сплачивание), угловые (концевые, серединные); их применение;
· способы и приемы выполнения разъемных и неразъемных столярных соединений;
· виды клеев, способы приготовления клеевых растворов и их применение;
· виды резьбы по дереву; 
· контрольно-измерительные инструменты, шаблоны, приспособления и правила их применения и использования;
· способы контроля точности и качества выполняемых работ, предупреждение и исправление брака;
· . устройство и правила работы на токарном и сверлильном станке, способы экономного расходования материалов и электроэнергии, бережного обращения с инструментами, оборудованием и приспособлениями;
· правила безопасности труда, производственной санитарии, электро- и пожарной безопасности, внутреннего распорядка и организации рабочего места;
· специальную терминологию и пользоваться ею.
Уметь:

· выполнять несложные работы на токарном станке;
· изготавливать несложные изделия из древесины;
· выполнять резьбу по дереву;

· выполнять разметку для плоскостной резьбы по дереву

· выполнять столярные работы ручными инструментами;

· выполнять несложные работы на токарном станке;

· изготавливать несложные изделия из древесины;

· собирать столярные изделия (с помощью клеев и специальных приспособлений);

· размечать и выполнять разъемные и неразъемные соединения, шиповые, угловые, концевые, серединные и ящичные вязки, соединения по длине, по кромкам, сплачивать, сращивать и склеивать детали;

· выполнять резьбу по дереву;

· выполнять разметку для плоскостной резьбы по дереву;

· определять степень шероховатости поверхности древесины;

· рационально раскраивать заготовки, экономно расходовать материалы и электроэнергию;

· бережно обращаться с оборудованием, инструментами и приспособлениями;

· пользоваться контрольно-измерительными инструментами и приспособлениями;

· подготавливать и рационально организовывать рабочее место;

· соблюдать требования безопасности труда, производственной санитарии, электро- и пожарной безопасности и охраны природы.

Рабочая программа по столярному делу для учащихся 7-х классов специальных (коррекционных) школ VIII вида является программой базового уровня обучения в соответствии с программой, допущенной Министерством образования РФ, на реализацию которой отводится один учебный год.
Содержание курса

Столярное дело

7 класс

I четверть – 90 часов

Вводное занятие

Повторение пройденного в 6 классе. Задачи обучения и план работы на четверть. Правила безопасности при работе в мастерской.

Фугование

Изделия. Подкладная доска для трудового обучения в младших классах. Чертежная доска.

Теоретические сведения. Фугование: назначение, сравнение со строганием рубанком, приемы работы. Устройство фуганка и полуфуганка. Двойной нож: назначение, требования к заточке. Технические требования к точности выполнения деталей щитового изделия. Правила безопасной работы при фуговании.

Умение. Работа фуганком с двойным ножом.

Практические работы. Разборка и сборка полуфуганка. Подготовка полуфуганка к работе. Фугование кромок делянок. Проверка точности обработки. Склеивание щита в приспособлении. Строгание лицевой пласти щита. Заключительная проверка изделия.

Хранение и сушка древесины

Теоретические сведения. Значение правильного хранения материала. Способы хранения древесины. Естественная и камерная сушка. Виды брака при сушке. Правила безопасности при укладывании материала в штабель и при его разборке.

Экскурсия. Склад лесоматериалов.

Геометрическая резьба по дереву

Объекты работы. Доска для резки продуктов. Ранее выполнен​ное изделие.

Теоретические сведения. Резьба по дереву: назначение, древе​сина, инструменты (косяк, нож), виды, правила безопасной работы. Геометрически]') орнамент: виды, последовательность действий при вырезании треугольников.

Практические работы. Выбор и разметка рисунка. Нанесение рисунка на поверхность изделия. Крепление заготовки (изделия). Вырезание узора. Отделка изделий морилкой, анилиновыми краси​телями, лакированием.

Практическое повторение

Виды работы. Изготовление и украшение разделочной доски.

Самостоятельная работа

По выбору учителя.

II четверть – 70 часов

Вводное занятие

Задачи обучения и план работы на четверть. Правила безопасности при работе с красками, клеем и выполнение токарных работ.

Угловое концевое соединение на шип с полупотемком несквозной УК-4

Изделия. Табурет. Подставка для цветов.

Теоретические сведения. Понятие шероховатость обработан​ной поверхности детали. Неровность поверхности: виды, причины, устранение. Шерхебель: назначение, устройство, особенности заточ​ки ножа, правила безопасной работы. Последовательность строгания шерхебелем и рубанком. Зависимость чистоты пропила от величины и развода зуба пильного полотна. Ширина пропила.

Соединения УК-4: применение, конструктивные особенности. Анализ чертежа соединения. Чертеж детали в прямоугольных проекциях: главный вид, вид сверху, вид слева.

Умение. Работа шерхебелем. Выполнение соединения УК-4. Анализ чертежа.

Упражнение. Изготовление образца соединения УК-4 из материалоотходов.

Практические работы. Обработка чистовой заготовки. Разметка соединения УК-4. Разметка глухого гнезда. Контроль долбления глухого гнезда. Опиливание шина на полутемок. Сборка изделия без клея. Сборка на клею. Зажим соединений в приспособлении для склеивания.

Непрозрачная отделка столярного изделия

Объекты работы. Изделие, выполненное ранее.

Теоретические сведения. Назначение непрозрачной отделки. Отделка клеевой, масляной и эмалевой красками. Основные свойства этих красок.

Ознакомление с производственными способами нанесения красок. Время выдержки окрашенной поверхности. Промывка и хранение кистей. Шпатлевание углублений, трещин, торцов. Сушка и зачистка шлифовальной шкуркой. Отделка олифой. Правила безопасной работы при окраске.

Умение. Шпатлевание. Работа с клеевой, масляной и эмалевой красками, олифой.

Упражнение. Распознавание видов краски по внешним признакам.

Токарные работы

Изделия. Городки. Детали игрушечного строительного материала. Шашки.

Теоретические сведения. Токарный станок по дереву: устройство основных частей, название и назначение, правила безопасной работы.

Токарные резцы для черновой обточки и чистового точения: устройство, применение, правила безопасного обращения. Кронциркуль (штангенциркуль): назначение, применение.

Основные правила электробезопасности.

Умение. Работа на токарном станке но дереву. Работа кронциркулем.

Практические работы. Организация рабочего места. Предварительная обработка заготовки. Крепление заготовки в центрах и взаколотку. Установка и крепление подручника. Пробный пуск станка.

Черновая и чистовая обработка цилиндра. Шлифование шкурой в прихвате. Отрезание изделия резцом.

Практическое повторение

Виды работы. Выполнение изделий для школы.

Самостоятельная работа

По выбору учителя.

III четверть – 110 часов

Вводное занятие

План работы на четверть. Правила безопасности при работе со столярными инструментами.

Обработка деталей из древесины твердых пород

Изделия. Ручки для молотка, стамески, долота.

Теоретические сведения. Лиственные твердые породы дерева: береза, дуб, бук, рябина, вяз, клен, ясень.

Технические характеристики каждой породы: твердость, прочность, обрабатываемость режущим инструментом. Сталь (качество). Резец столярного инструмента: угол заточки. Требования к материалу для ручки инструмента. Приемы насадки ручек стамесок, долот, молотков.

Практические работы. Подбор материала. Черновая разметка и выпиливание заготовок с учетом направления волокон древесины. Обработка и отделка изделий. Насадка ручек.

Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквозным УК-2

Изделие. Рамка для портрета.

Теоретические сведения. Применение бруска с профильной поверхностью. Инструменты для строгания профильной поверхности. Механическая обработка профильной поверхности.

Устройство и назначение зензубеля, фальцгобеля. Приемы разметки соединения деталей с профильными поверхностями. Правила безопасной работы зензубелем и фальцгобелем.

Умение. Работа зензубелем, фальцгобелем. Выполнение соединения УК-2.

Упражнение. Изготовление соединения УК-2 из материашотходов.

Практические работы. Разборка и сборка фальцгобеля, зензубеля. Разметка и строгание фальца фальцгобелем. Подчистка фальца зензубелем.

Круглые лесоматериалы

Теоретические сведения. Бревна, кряжи, чураки. Хранение круглых лесоматериалов. Стойкость пород древесины к поражению насекомыми, грибами, гнилями, а также к растрескиванию. Защита древесины от гниения с помощью химикатов. Вредное воздействие средств для пропитки древесины на организм человека. Способы распиловки бревен.

Практическое повторение

Виды работы. Изготовление соединения УК-2 из материалоотходов. Изготовление табурета, рамки для портрета.

IV четверть – 80 часов

Вводное занятие

План работы на четверть. Правила безопасности при сверлении.

Угловые ящичные соединения УЯ-1 и УЯ-2

Изделия. Ящик для стола, картотеки, аптечка.

Теоретические сведения. Угловые ящичное соединение. Виды: соединение на шип прямой открытый УЯ-1, соединение на шип «ласточкин хвост» открытый УЯ-2, конструкция, сходство и различие видов, применение. Шпунтубель: устройство, применение, наладка. Малка и транспортир, устройство, применение.

Умение. Работа шпунтубелем. Выполнение углового ящичного соединения.

Упражнения. Измерение углов транспортиром. Установка на малке заданного угла по транспортиру. Изготовление углового ящичного соединения из материалоотходов.

Практические работы. Строгание и торцевание заготовок по заданным размерам. Разметка шипов и проушин рейсмусом и угольником. Установка малки по транспортиру. Разметка по малке или шаблону. Запиливание и долбление проушин, выполнение шипов. Вырубка паза по толщине фанеры шпунтубелем. Сборка «насухо» и склеивание ящичных соединений.

Свойства древесины

Теоретические сведения. Древесина: внешний вид, запах, микроструктура, влажность, усушка и разбухание, плотность, электро-и теплопроводность.

Основные механические свойства (прочность на сжатие с торца и пласти, растяжение, изгиб и сдвиг), технологические свойства (твердость, способность удерживать металлические крепления, износостойкость, сопротивление раскалыванию).

Лабораторные работы. Определение влажности древесины весовым методом. Изучение основных механических и технологических свойств древесины.

Выполнение криволинейного отверстия и выемки. 

Обработка криволинейной кромки

Изделие. Ручка для ножовки.

Теоретические сведения. Выпуклая и вогнутая поверхности. Сопряжения поверхностей разной формы. Гнездо, паз, проушина, сквозное и несквозное отверстия.

Сверло: виды пробочное бесцентровое, спиральное с центром и подрезателями, цилиндрическое спиральное с конической заточкой, устройство. Зенкеры простой и комбинированный. Заточка спирального сверла. Обозначение радиусных кривых на чертеже. Соотношение радиуса и диаметра.

Умение. Выполнение гнезда, паза, проушины, сквозного и несквозного отверстий.

Практические работы. Подбор материала для изделия. Разметка деталей криволинейной формы с помощью циркуля и по шаблону. Разметка центров отверстий для высверливания по контуру. Высверливание по контуру. Обработка гнезд стамеской и напильником.

Практическое повторение

Виды работы. Аптечка. Ручка для ножовки.

Контрольная работа

По выбору учителя изготовление 3-х или 4-х изделий.
Тематический план

Столярное дело 

7 класс

(10 часов в неделю. Всего 340 часов)

	№


	Название раздела, темы


	Количество

часов

	
	Вводное занятие. 
	2

	
	Раздел I. Фугование
	22

	1.1
	Фугование: назначение операции и инструменты для ее выполнения
	2

	1.2
	Подготовка полуфуганка к работе. Правила безопасной работы с полуфуганком
	1

	1.3
	Приемы работы полуфуганком
	2

	1.4
	Знакомство с изделием (подкладная доска)
	1

	1.5
	Последовательность изготовления изделия
	1

	1.6
	Заготовка делянок
	2

	1.7
	Фугование кромок делянок
	2

	1.8
	Склеивание щита в приспособлении
	2

	1.9
	Строгание лицевой пласти щита
	2

	1.10
	Строгание лицевой кромки щита
	2

	1.11
	Разметка длины щита и отпиливание припуска
	2

	1.12
	Торцевание кромок и округление углов
	2

	1.13
	Отделка изделия
	1

	
	Раздел II. Хранение и сушка древесины
	6

	2.1
	Способы хранения древесины
	2

	2.2
	Естественная и камерная сушка древесины
	2

	2.3
	Хранение древесины
	2

	
	Раздел III. Геометрическая резьба по дереву
	17

	3.1
	Резьба по дереву
	2

	3.2
	Геометрический орнамент для резьбы по дереву
	2

	3.3
	Нанесение рисунка
	1

	3.4
	Выполнение геометрической резьбы (на отходах материалов)
	3

	3.5
	Разметка геометрического орнамента на поверхности разделочной доски
	1

	3.6
	Вырезание узора
	6

	3.7
	Отделка изделий
	2

	
	Практическое повторение
	37

	
	Изготовление и украшение разделочной доски
	37

	
	Самостоятельная работа
	10

	
	Самостоятельная работа (по выбору учителя)
	10

	
	Раздел IV. Угловое концевое соединение на шип с полупотемком несквозной УК-4
	28

	4.1
	Шероховатость обработанной поверхности
	2

	4.2
	Шерхебель: назначение, устройство
	2

	4.3
	Последовательность строгания шерхебелем
	2

	4.4
	Угловое концевое соединение УК-4
	2

	4.5
	Последовательность изготовления соединения УК-4
	1

	4.6
	Изготовление образца соединения УК-4 (из отходов материалов)
	6

	4.7
	Знакомство с изделием (подставка для цветов)
	1

	4.8
	Последовательность изготовления изделия
	1

	4.9
	Разметка глухого гнезда
	2

	4.10
	Долбление глухого гнезда
	2

	4.11
	Разметка шипа
	2

	4.12
	Выполнение шипа с полупотемком
	2

	4.13
	Сборка изделия без клея
	2

	4.14
	Сборка изделия на клею
	1

	
	Раздел V. Непрозрачная отделка столярного изделия
	7

	5.1
	Отделка изделия красками
	2

	5.2
	Способы нанесения краски
	1

	5.3
	Подготовка поверхности к окраске
	2

	5.4
	Окраска изделия
	2

	
	Раздел VI. Токарные работы
	12

	6.1
	Токарный станок по дереву: устройство и назначение
	2

	6.2
	Токарные резцы
	1

	6.3
	Назначение и применение кронциркуля (штангенциркуля)
	1

	6.4
	Работа на токарном станке
	3

	6.5
	Изготовление игрушек
	5

	
	Практическое повторение
	12

	
	Изготовление изделий для школы
	12

	
	Раздел VII. Обработка деталей из древесины твердых пород
	22

	7.1
	Твердые породы древесины
	2

	7.2
	Особенности обработки деталей из древесины твердых пород
	2

	7.3
	Знакомство с изделием (ручка для молотка, стамески или долота)
	2

	7.4
	Последовательность изготовления изделия
	2

	7.5
	Подбор материала и черновая обработка заготовки
	2

	7.6
	Строгание заготовки
	2

	7.7
	Строгание заготовки
	2

	7.8
	Отпиливание припуска по длине
	2

	7.9
	Обработка торца ручки
	2

	7.10
	Отделка ручки
	2

	7.11
	Насадка молотка на ручку
	2

	
	Раздел VIII. Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквозным УК-2
	26

	8.1
	Знакомство с изделием (рамка для портрета)
	2

	8.2
	Последовательность изготовления изделия
	2

	8.3
	Инструмент для строгания профильной поверхности
	2

	8.4
	Изготовление бруска с профильной поверхностью
	2

	8.5
	Устройство и назначение зензубеля и фальцгобеля
	2

	8.6
	Приемы работы зензубелем и фальцгобелем
	2

	8.7
	Выполнение фальца на заготовках для рамки
	2

	8.8
	Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквозным УК-2
	2

	8.9
	Изготовление соединения УК-2 (из отходов материалов)
	4

	8.10
	Сборка изделия (рамка для портрета)
	2

	8.11
	Соединение деталей рамки угловым концевым соединением УК-2
	2

	8.12
	Отделка изделия
	2

	
	Раздел IX Круглые лесоматериалы
	6

	9.1
	Круглые лесоматериалы
	2

	9.2
	Защита древесины от гниения
	2

	9.3
	Способы распиловки бревен
	2

	
	Практическое повторение
	47

	
	Изготовление табурета, рамки для портрета
	47

	
	Раздел X. Угловые ящичные соединения УЯ-1 и УЯ-2
	31

	10.1
	Угловые ящичные соединения
	2

	10.2
	Устройство и назначение шпунтубеля
	2

	10.3
	Малка и транспортир
	1

	10.4
	Изготовление углового ящичного соединения УЯ-1
	4

	10.5
	Изготовление углового ящичного соединения УЯ-2
	4

	10.6
	Знакомство с изделием (ящик для картотеки)
	1

	10.7
	Последовательность изготовления изделия
	1

	10.8
	Строгание и торцевание заготовок
	2

	10.9
	Разметка шипов и проушин
	2

	10.10
	Запиливание и долбление проушин
	2

	10.11
	Выполнение шипов
	2

	10.12
	Вырубка паза
	2

	10.13
	Изготовление дна ящика
	2

	10.14
	Сборка изделия
	2

	10.15
	Отделка изделия
	2

	
	Раздел XI. Свойства древесины
	9

	11.1
	Физические свойства древесины
	2

	11.2
	Определение влажности древесины весовым методом
	1

	11.3
	Механические свойства древесины
	2

	11.4
	Изучение механических свойств древесины
	1

	11.5
	Технологические свойства древесины
	2

	11.6
	Изучение технологических свойств древесины
	1

	
	Раздел XII. Выполнение криволинейного отверстия и выемки. Обработка криволинейной кромки
	16

	
	Криволинейное пиление
	2

	
	Типы сверл
	2

	
	Изображение отверстий на чертеже
	1

	
	Разметка центров отверстий для высверливания по контуру
	1

	
	Выполнение отверстий разной формы и вида
	3

	
	Знакомство с изделием (ручка для ножовки)
	1

	
	Изготовление ручки для ножовки
	6

	
	Практическое повторение
	16

	
	Изготовление аптечки, ручки для ножовки
	16

	
	Контрольная работа
	10

	
	Изготовление изделия (по выбору учителя)
	10

	
	Всего
	340


ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОБУЧЕНИЯ

Обучающиеся должны знать:

• понятие «плоская поверхность», «сквозное и несквозное отверстие»;

• основная мера длины в столярном деле - миллиметр;

• виды брака при пилении и работе шкуркой;

• рисунок детали изделия: назначение, выполнение, обозначение размеров;

столярные инструменты: назначение, пользование, правила ТБ;

• сверлильный станок: назначение и основные части, правила ТБ;

• виды и назначение сверла;

• столярные электроинструменты: виды, назначение, правила пользования;

• пиление: виды, разница между операциями, правила безопасной работы и переноски;

• строгание: грани бруска, измерение, последовательность разметки при строгании;

• общее понятие о строении древесины;

• общее понятие о черчении, отличие от технического рисунка;

• способы соединения деталей;

• применение углового серединного соединения брусков сквозным шипом;

• процесс склеивания древесины;

• определять степень шероховатости поверхности;

• виды плоскорезной резьбы по дереву;

• способы хранения древесины.

Обучающиеся должны уметь:

• работать со столярной ножовкой, лучковой пилой, рубанком, раззенковкой, ручной дрелью, стамеской;

• размечать длину деталей;

• осуществлять контроль за правильностью размеров и формы деталей;

• работать со столярным электроинструментом;

• работать с лаком, красками;

• выполнять и ориентироваться по чертежу;

• выполнять разметку сквозного отверстия, уметь выполнять долбление долотом;

• выполнять угловое соединение брусков сквозным шипом;

• выполнять плоскорезную резьбу по дереву.

Учебно – методическое обеспечение образовательного процесса.
Для обучающихся:

1. Журавлев, Б.А. Столярное дело [Текст]: учебник для учащихся 7-8 классов коррекционных образовательных учреждений VIII вида. Допущено Министерством Образования РФ / Б.А. Журавлёв. – М.: «Просвещение», 2005.

Для учителя: 

1. Программы специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIIIвида [Текст]: 5-9 кл.: В 2 сб. Допущено Министерством образования РФ / Под редакцией В.В. Воронковой. – М.: Гуманитарный издательский центр ВЛАДОС, 2010. – Сб. 2. – 304 с.),.
2.Боровская, И. К. Развиваем пространственные представления у детей с особенностями психофизического развития [Текст]: пособие для работы с детьми. В 2-х ч. Ч. 2. Для старшего дошкольного и младшего школьного возраста / И. К. Боровская, И. В. Ковалец. - М.: ГИЦ ВЛАДОС, 2004. - 36  с. 

3.Специальная педагогика [Текст]: учеб. пособие для студ. высш. пед. учеб. заведений / Л. И. Аксенова, Б. А.  Архипов, Л. И. Белякова и др. ; под ред.  Н. М. Назаровой. - 2-е изд., стереотип. -  М.: ИЦ "Академия", 2001. – 400 с. 

4.Коррекционная педагогика: основы обучения и воспитания детей с отклонениями в развитии [Текст]: учеб. пособие для студ. сред. пед. учеб. заведений / под ред. Б. П. Пузанова. -  М. : ИЦ "Академия", 1998. - 144 с. 

5. Мирский, С. Л. Индивидуальный подход к учащимся вспомогательной школы в трудовом обучении [Текст] / С. Л. Мирский; Науч.-исслед. ин-т дефектологии Академии пед. наук СССР. – М.: Педагогика, 1990.

6. Мирский, С. Л. Формирование знаний учащихся вспомогательной школы на уроках труда: книга для учителя [Текст] / С. Л. Мирский. - М.: Просвещение, 1992.

7. Неделя технологии в начальной и средней школе: праздники, посиделки, викторины, семинары, конкурсы, игры [Текст] /ав.-сост. О.В. Павлова. – Волгоград: Учитель, 2007. – 127с.

8. Уроки технологии с применением ИКТ. 5-6 классы. Методическое пособие с электронным приложением. [Текст] / ав.-сост. В.П. Боровых. – М.: Планета, 2011. – 384с. – (Современная школа)
Материально-техническое обеспечение (оборудование):
1. Верстаки столярные.

2. Столярные ручные  инструменты.
3. Измерительные инструменты.
4. Столярные электрические  инструменты (лобзик, дрель…).

5. Сверлильный станок.

6. Токарный станок.

7. Заточной станок.
Календарно-тематическое планирование 7 класс составлено на основе программы для специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIII вида: Столярное дело. 5-9 кл./авт. С.Л. Мирский, Б.А. Журавков, под редакцией доктора педагогических наук, профессора В.В. Воронковой (Программы специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIIIвида: 5-9 кл.: В 2 сб. [текст] /Под редакцией В.В. Воронковой. – М.: Гуманитарный издательский центр ВЛАДОС, 2011. – Сб. 2. – 304 с.), допущенной Министерством образования РФ 
	№

урока
	Кол-во часов
	Тема урока
	Форма деятельности
	По плану
	Фактически
	Примечание

	1-2
	2
	I четверть (94 часа)

Вводное занятие. Первичный инструктаж по охране труда
	Повторение изученного в 6 классе. План работы на четверть. Распределение обязанностей и рабочих мест. Первичный инструктаж по охране труда
	
	
	

	3-4
	2
	Раздел I. Фугование(22ч)

Фугование: назначение операции и инструменты для ее выполнения
	Общие сведения о фуговании. Сравнение фугования со строганием рубанком. Инструменты для фугования и их устройство. Двойной нож: назначение, требования к заточке. Разборка и сборка полуфуганка
	
	
	

	5
	1
	Подготовка полуфуганка к работе. Правила безопасной работы с полуфуганком
	Подготовка полуфуганка к работе. Настройка полуфуганка. Правила безопасной работы при фуговании
	
	
	

	6-7
	2
	Приемы работы полуфуганком
	Строгание полуфуганком (на отходах материалов)
	
	
	

	8
	1
	Знакомство с изделием (подкладная доска)
	Подкладная доска для трудового обучения в младших классах. Материалы для подкладной доски. Инструменты для изготовления изделия. Детали щитового изделия. Выполнение чертежа изделия с нанесением размеров
	
	
	

	9
	1
	Последовательность изготовления изделия
	Последовательность изготовления изделия. Названия операций по изготовлению изделия
	
	
	

	10-11
	2
	Заготовка делянок
	Разметка делянок. Подбор делянок с учетом расположения волокон древесины
	
	
	

	12-13
	2
	Фугование кромок делянок
	Фугование кромок делянок. Технические требования к точности выполнения деталей щитового изделия. Проверка точности обработки детали
	
	
	

	14-15
	2
	Склеивание щита в приспособлении
	Клей для склеивания делянок. Склеивание щита в приспособлении. Технические требования к качеству выполнения данной операции
	
	
	

	16-17
	2
	Строгание лицевой пласти щита
	Разметка толщины щита. Строгание лицевой пласти щита. Технические требования к качеству выполнения данной операции
	
	
	

	18-19
	2
	Строгание лицевой кромки щита
	Разметка ширины щита. Строгание лицевой кромки щита. Технические требования к качеству выполняемой операции
	
	
	

	20-21
	2
	Разметка длины щита и отпиливание припуска
	Разметка длины щита. Отпиливание припуска по длине. Технические требования к качеству вы​полнения данной технологической операции
	
	
	

	22-23
	2
	Торцевание кромок и округление углов
	Торцевание кромок. Скругление углов. Инструменты для выполнения данных технологических операций. Технологические требования к качеству выполнения операций
	
	
	

	24
	1
	Отделка изделия
	Зачистка поверхности щита шлифовальной шкуркой. Оценка качества готового изделия
	
	
	

	25-26
	2
	Раздел II. Хранение и сушка древесины (6ч)

Способы хранения древесины
	Значение правильного хранения материала. Способы хранения древесины. Подготовка древесины к хранению (снятие коры)
	
	
	

	27-28
	2
	Естественная и камерная сушка древесины
	Естественная и камерная сушка. Виды брака при сушке. Правила безопасности при укладывании материала в штабель и при его разборке
	
	
	

	29-30
	2
	Хранение древесины
	Хранение древесины на складах лесоматериалов. Правила безопасного поведения во время экскурсии
	
	
	

	31-32
	2
	Раздел III. Геометрическая резьба по дереву (17ч Резьба по дереву
	Резьба по дереву: назначение, виды древесины, инструменты. Виды резьбы
	
	
	

	33-34
	2
	Геометрический орнамент для резьбы по дереву
	Виды геометрического орнамента. Последовательность действий при вырезании треугольников. Приемы работы с инструментами. Правила безопасной работы
	
	
	

	35
	1
	Нанесение рисунка
	Выбор рисунка. Способы нанесения рисунка на поверхность детали. Использование копировальной бумаги для нанесения рисунка. Разметка рисунка с помощью ли​нейки и угольника
	
	
	

	36-38
	3
	Выполнение геометрической резьбы (на отходах материалов)
	Приемы работы по изготовлению резьбы. Выполнение геометрической резьбы (на отходах материалов)
	
	
	

	39
	1
	Разметка геометрического орнамента на поверхности разделочной доски
	Разметка выбранного геометрического орнамента на поверхности разделочной доски одним из способов
	
	
	

	40-45
	6
	Вырезание узора
	Крепление заготовки. Приемы работы по изготовлению резьбы. Выполнение геометрической резьбы. Требования к качеству выполняемой операции
	
	
	

	46-47
	2
	Отделка изделий
	Отделка изделий морилкой, анилиновыми красителями, лакированием. Правила безопасной работы при лакировании изделия. Оценка качества готового изделия
	
	
	

	48-84
	37
	Практическое повторение (37ч)

Изготовление и украшение разделочной доски
	Последовательность изготовления и украшения разделочной доски
	
	
	

	85-94
	10
	Самостоятельная работа (10 ч)

Самостоятельная работа (по выбору учителя)
	Последовательность выполнения технологической операции или изготовления изделия
	
	
	

	95
	1
	II четверть (62 часов)

Вводное занятие
	Задачи обучения и план работы на четверть. Правила безопасной работы в мастерской
	
	
	

	96-97
	2
	Раздел IV. Угловое концевое соединение на шип с полупотемком несквозной УК-4 (28ч)

Шероховатость обработанной поверхности
	Понятие шероховатость обработанной поверхности детали. Неровности поверхности: виды, причины, их устранение
	
	
	

	98-99
	2
	Шерхебель: назначение, устройство
	Шерхебель: назначение, устройство. Особенности заточки ножа. Правила безопасной работы шерхебелем. Приемы работы
	
	
	

	100-101
	2
	Последовательность строгания шерхебелем
	Последовательность строгания шерхебелем и рубанком. Строгание деталей шерхебелем (на отходах материалов)
	
	
	

	102-103
	2
	Угловое концевое соединение УК-4
	Угловое концевое соединение на шип с полупотемком несквозной УК-4: применение, конструктивные особенности. Чертеж детали в проекциях: главный вид, вид сверху, вид слева. Анализ чертежа изделия. Технический рисунок соединения УК-4
	
	
	

	104
	1
	Последовательность изготовления соединения УК-4
	Последовательность изготовления соединения УК-4. Названия операций по изготовлению соединения УК-4
	
	
	

	105-110
	6
	Изготовление образца соединения УК-4 (из отходов материалов)
	Зависимость чистоты пропила от величины и развода пильного полотна. Разметка гнезда. Долбление глухого гнезда. Разметка длины шипа, его ширины. Запиливание шипа. Спиливание щечек. Разметка полупотемка у шипа. Спиливание полупотемка у шипа. Подгонка шипа к гнезду. Отапливание припуска у детали с гнездом. Сборка соединения. Технические требования к качеству соединения
	
	
	

	111
	1
	Знакомство с изделием (подставка для цветов)
	Подставка для цветов. Детали изделия. Материалы для изготовления изделия. Технический рисунок и чертежи деталей изделия
	
	
	

	112
	1
	Последовательность изготовления изделия
	Последовательность изготовления изделия. Названия операций по изготовлению изделий
	
	
	

	113-114
	2
	Разметка глухого гнезда
	Разметка глухого гнезда. Технические требования к разметке
	
	
	

	115-116
	2
	Долбление глухого гнезда
	Долбление глухого гнезда. Контроль глубины гнезда. Технические требования к качеству долбления гнезда
	
	
	

	117-118
	2
	Разметка шипа
	Разметка шипа. Технические требования к качеству выполнения операции
	
	
	

	119-120
	2
	Выполнение шипа с полупотемком
	Запиливание шипа. Спиливание щечек. Разметка полупотемка. Спиливание полупотемка у шипа
	
	
	

	121-122
	2
	Сборка изделия без клея
	Сборка изделия без клея. Подгонка шипа к гнезду
	
	
	

	123
	1
	Сборка изделия на клею
	Сборка изделия на клею. Зажим соединений в приспособлении для склеивания. Технические требования к качеству изделия
	
	
	

	120-121
	2
	Раздел V. Непрозрачная отделка столярного изделия (7ч)

Отделка изделия красками
	Назначение непрозрачной отделки. Отделка клеевой, масляной и эмалевой красками. Основные свойства этих красок. Распознавание видов краски по внешним признакам
	
	
	

	122
	1
	Способы нанесения краски
	Способы нанесения краски. Производственные способы нанесения красок. Время выдержки окрашенной поверхности. Промывка и хранение кистей
	
	
	

	123-124
	2
	Подготовка поверхности к окраске
	Шпатлевание углублений, трещин, торцов. Сушка и зачистка шлифовальной шкуркой. Отделка олифой
	
	
	

	125-126
	2
	Окраска изделия
	Окраска изделия. Правила безопасной работы при окраске
	
	
	

	127-128
	2
	Раздел VI. Токарные работы (12ч)

Токарный станок по дереву: устройство и назначение
	Токарный станок по дереву: устройство основных частей, их названия и назначение. Правила безопасной работы. Основные правила электробезопасности
	
	
	

	129
	1
	Токарные резцы
	Токарные резцы для черновой обточки и чистового точения: устройство, применение, правила безопасного обращения
	
	
	

	130
	1
	Назначение и применение кронциркуля (штангенциркуля)
	Назначение и применение кронциркуля (штангенциркуля). Контроль размеров детали кронциркулем
	
	
	

	131-133
	3
	Работа на токарном станке
	Организация рабочего места. Предварительная обработка заготовки. Способы крепления заготовки. Установка и крепление подручника. Пробный пуск станка. Черновая и чистовая обработка цилиндра. Шлифование шкуркой в прихватке. Отрезание изделия резцом
	
	
	

	134-138
	5
	Изготовление игрушек
	Игрушки (городки, строительный материал, шашки): форма, способы изготовления. Изготовление игрушек на токарном станке. Оценка качества готового изделия
	
	
	

	139-156
	12
	Практическое повторение (12ч)

Изготовление изделий для школы
	Последовательность изготовления изделия
	
	
	

	157
	1
	III четверть (102 часа)

Вводное занятие повторный инструктаж по охране труда
	Задачи обучения и план работы на четверть. Повторный инструктаж по охране труда
	
	
	

	158-159
	2
	Раздел VII. Обработка деталей из древесины твердых пород (22ч)

Твердые породы древесины
	Лиственные твердые породы дерева: береза, дуб, бук, рябина, вяз, клен, ясень. Технические характеристики каждой породы: твердость, прочность, обрабатываемость режущим инструментом
	
	
	

	160-161
	2
	Особенности обработки деталей из древесины твердых пород
	Особенности обработки деталей из древесины твердых пород. Сталь, ее качества. Резец столярного инструмента: угол заточки. Припуск на обработку заготовок из древесины твердых пород
	
	
	

	162-163
	2
	Знакомство с изделием (ручка для молотка, стамески или долота)
	Ручка для молотка (стамески или долота). Требования к материалу для ручки инструмента. Подбор материала для ручки
	
	
	

	164-165
	2
	Последовательность изготовления изделия
	Последовательность изготовления изделия. Названия операций по изготовлению изделия
	
	
	

	166-167
	2
	Подбор материала и черновая обработка заготовки
	Подбор материала. Черновая разметка и выпиливание заготовок с учетом направления волокон древесины
	
	
	

	168-169
	2
	Строгание заготовки
	Строгание заготовки по размерам, указанным на чертеже
	
	
	

	170-171
	2
	Придание заготовке овального сечения
	Придание заготовке овального сечения (разметка, строгание фаски, закругление грани на глаз). Подгонка узкого конца ручки к отверстию молотка
	
	
	

	172-173
	2
	Отпиливание припуска по длине
	Отпиливание припуска по длине. Технические требования к качеству выполнения операции
	
	
	

	174-175
	2
	Обработка торца ручки
	Обработка торца ручки. Технические требования к качеству выполнения данной операции
	
	
	

	176-177
	2
	Отделка ручки
	Способы отделки изделия. Зачистка поверхности ручки шлифовальной шкуркой. Требования к качеству выполнения операции
	
	
	

	178-179
	2
	Насадка молотка на ручку
	Насадка молотка на ручку. Клинья для расклинивания ручки молотка. Расположение клина в головке. Проверка качества насадки ручки на молоток
	
	
	

	180-181
	2
	Раздел VIII. Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквозным УК-2 (26ч)

Знакомство с изделием (рамка для портрета)
	Применение бруска с профильной поверхностью. Рамка для портрета. Детали рамки и способы их соединения. Материалы для рамки
	
	
	

	182-183
	2
	Последовательность изготовления изделия
	Последовательность изготовления изделия. Названия операций по изготовлению изделия
	
	
	

	184-185
	2
	Инструмент для строгания профильной поверхности
	Инструменты для строгания профильной поверхности. Механическая обработка профильной по​верхности. Технические требования к качеству выполненной операции
	
	
	

	186-187
	2
	Изготовление бруска с профильной поверхностью
	Изготовление бруска с профильной поверхностью. Технические требования к качеству выполнения данной операции
	
	
	

	188-189
	2
	Устройство и назначение зензубеля и фальцгобеля
	Устройство и назначение зензубеля и фальцгобеля. Разборка и сборка фальцгобеля и зензубеля. Правила безопасной работы зензубелем и фальцгобелем
	
	
	

	190-191
	2
	Приемы работы зензубелем и фальцгобелем
	Разметка и строгание фальца фальцгобелем. Подчистка фальца зензубелем
	
	
	

	192-193
	2
	Выполнение фальца на заготовках для рамки
	Выполнение фальца на заготовках деталей для рамки
	
	
	

	194-195
	2
	Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквозным УК-2
	Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквозным УК-2. Разметка соединения деталей с профильной поверхностью
	
	
	

	196-199
	4
	Изготовление соединения УК-2 (из отходов материалов)
	Спиливание углов в стусле для соединения деталей на ус. Сборка соединения на клею. Выполнение пропилов по углам детали. Удаление подпиленного материала. Изготовление вставного шипа. Вклеивание вставного шипа
	
	
	

	200-201
	2
	Сборка изделия (рамка для портрета)
	Разметка мест соединения деталей рамки и спиливание углов в стусле для соединения деталей на ус. Сборка рамки для проверки плотности соединения и подгонки мест сопряжения. Склеивание рамки
	
	
	

	202-203
	2
	Соединение деталей рамки угловым концевым соединением УК-2
	Выполнение пропилов в углах рамки, пропилы для вставок. Удаление подпиленного материала. Изготовление и вклеивание вставного шипа
	
	
	

	204-205
	2
	Отделка изделия
	Отделка изделия (зачистка поверхности, окраска лаком или краской). Оценка качества готового изделия


	
	
	

	206-207
	2
	Раздел IX Круглые лесоматериалы (6ч)

Круглые лесоматериалы
	Круглые лесоматериалы (бревна, кряжи, чураки). Хранение круглых лесоматериалов
	
	
	

	208-209
	2
	Защита древесины от гниения
	Стойкость пород древесины к поражению насекомыми, грибами, гнилями, а также к растрескиванию. Защита древесины от гниения с помощью химикатов. Вредное воздействие средств для пропитки древесины на организм человека
	
	
	

	211-212
	2
	Способы распиловки бревен
	Способы распиловки бревен. Пиломатериалы, получаемые в результате распиловки
	
	
	

	213-256
	55
	Практическое повторение (47ч)

Изготовление табурета, рамки для портрета
	Последовательность изготовления изделия
	
	
	

	257
	1
	IV четверть (83 часа)

Вводное занятие
	План работы на четверть. Правила безопасной работы в мастерской
	
	
	

	258-259
	2
	Раздел X. Угловые ящичные соединения УЯ-1 и УЯ-2 (31ч)

Угловые ящичные соединения
	Угловые ящичные соединения, их виды: соединение на шип прямой открытый УЯ-1, соединение на шип «ласточкин хвост» открытый УЯ-2; конструкция, сходство и различие видов, применение. Выполнение технических рисунков угловых ящичных соединений
	
	
	

	260-261
	2
	Устройство и назначение шпунтубеля
	Шпунтубель: устройство, применение, наладка. Работа шпунтубелем
	
	
	

	262
	1
	Малка и транспортир
	Малка и транспортир: устройство и применение. Измерение углов транспортиром. Установка на малке заданного угла по транспортиру
	
	
	

	263-266
	4
	Изготовление углового ящичного соединения УЯ-1
	Последовательность изготовления углового ящичного соединения. Разметка проушин. Запиливание проушин. Выдалбливание проушин. Разметка шипов по проушинам. Разметка торцов шипов по угольнику. Запиливание шипов. Спиливание и выдалбливание щечек. Соединение деталей
	
	
	

	267-270
	4
	Изготовление углового ящичного соединения УЯ-2
	Последовательность изготовления ящичного соединения УЯ-2. Разметка длины шипов и глубины проушин рейсмусом. Разметка торцов проушин и проушин на пласти. Запиливание проушин и их долбление. Разметка шипов по проушине на пласти. Разметка торцов шипов. Спиливание щечки. Соединение деталей
	
	
	

	271
	1
	Знакомство с изделием (ящик для картотеки)
	Ящик для картотеки: назначение, детали, виды соединения. Анализ чертежа изделия. Технический рисунок изделия
	
	
	

	272
	1
	Последовательность изготовления изделия
	Последовательность изготовления изделия. Название операций по изготовлению изделия
	
	
	

	273-274
	2
	Строгание и торцевание заготовок
	Строгание и торцевание заготовок по заданным размерам. Инструменты для выполнения операций
	
	
	

	275-276
	2
	Разметка шипов и проушин
	Разметка шипов и проушин рейсмусом и угольником. Разметка по малке или шаблону. Требование к качеству выполнения операции
	
	
	

	277-278
	2
	Запиливание и долбление проушин
	Запиливание и долбление проушин. Технические требования к качеству выполнения операции
	
	
	

	279-280
	2
	Выполнение шипов
	Запиливание шипов. Долбление лишнего материала. Спиливание щечек. Технические требования к качеству выполнения операции
	
	
	

	281-282
	2
	Вырубка паза
	Вырубка паза по толщине фанеры шпунтубелем. Технические требования к качеству выполнения операции
	
	
	

	283-284
	2
	Изготовление дна ящика
	Изготовление дна ящика по размерам
	
	
	

	285-286
	2
	Сборка изделия
	Сборка изделия «насухо». Склеивание ящичного соединения. Требования к качеству сборки изделия
	
	
	

	287-288
	2
	Отделка изделия
	Виды отделки изделия. Отделка ящика. Оценка качества готового изделия
	
	
	

	289-290
	2
	Раздел XI. Свойства древесины (9ч)

Физические свойства древесины
	Древесина: внешний вид, запах, микроструктура, влажность, усушка и разбухание, плотность, электро и теплопроводность
	
	
	

	291
	1
	Определение влажности древесины весовым методом
	Определение влажности древесины весовым методом
	
	
	

	292-293
	2
	Механические свойства древесины
	Основные механические свойства (прочность на сжатие с торца и пласти, растяжение, изгиб и сдвиг)
	
	
	

	294
	1
	Изучение механических свойств древесины
	Основные механические свойства древесины. Способы изучения механических свойств древесины
	
	
	

	295-296
	2
	Технологические свойства древесины
	Основные технологические свойства древесины (твердость, способность удерживать металлические крепления, износостойкость, сопротивление раскалыванию)
	
	
	

	297
	1
	Изучение технологических свойств древесины
	Основные технологические свойства древесины. Способы изучения технологических свойств древесины
	
	
	

	298-299
	2
	Раздел XII. Выполнение криволинейного отверстия и выемки. Обработка криволинейной кромки (16ч)

Криволинейное пиление
	Особенности криволинейного пиления. Выпуклая и вогнутая поверхности. Сопряжения поверхностей разной формы. Инструменты для криволинейного пиления. Особенности разметки криволинейных кромок с помощью циркуля и по шаблону. Приемы обработки криволинейных кромок
	
	
	

	300-301
	2
	Типы сверл
	Типы сверл (пробочное бесцентровое, спиральное с центром и подрезателями, цилиндрическое спиральное с конической заточкой). Устройство сверл. Зенкеры простой и комбинированный. Заточка спирального сверла
	
	
	

	302
	1
	Изображение отверстий на чертеже
	Изображение отверстий (сквозных и несквозных) на чертеже. Обозначение радиусных кривых на чертеже. Соотношение радиуса и диаметра
	
	
	

	303
	1
	Разметка центров отверстий для высверливания по контуру
	Разметка центров отверстий для высверливания по контуру
	
	
	

	304-306
	3
	Выполнение отверстий разной формы и вида
	Выполнение гнезда, паза, проушины сквозного и несквозного отверстия (на отходах материалов). Высверливание по контуру. Обработка гнезд стамеской и напильником
	
	
	

	307
	1
	Знакомство с изделием (ручка для ножовки)
	Анализ чертежа изделия. Материалы для изготовления ручки для ножовки. Последовательность изготовления изделия
	
	
	

	308-313
	6
	Изготовление ручки для ножовки
	Разметка заготовок по длине и ширине. Выпиливание заготовки с припуском. Разметка по шаблону контура ручки. Просверливание отверстий. Выполнение пропилов. Обработка внутренних и наружных контуров ручки стамеской, рашпилем, напильником. Отделка ручки (зачистка шлифовальной шкуркой). Выполнение пропила под полотно пилы. Соединение ручки с полотном. Оценка качества готового изделия
	
	
	

	314-329
	16
	Практическое повторение (16ч)

Изготовление аптечки, ручки для ножовки
	Последовательность изготовления изделия
	
	
	

	330-340
	10
	Контрольная работа (10ч)

Изготовление изделия (по выбору учителя)
	Последовательное изготовление изделия
	
	
	


